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1.1 Uwagidotycz ce Instrukcji Obs ugi

Niniejsza Instrukcja Obs ugi jest fragmentem instrukcji Miernika programowego 3030. Jej celem jest pomoc w

podejmowaniu pierwszych krokdw oraz prostych czynno ci zwi zanych z wag .

Szczeg6 owa instrukcja, ktéra umo liwia wykorzystanie wszystkich funkcji nowego urz dzenia znajduje si na

za czonej p ycie CD.

Znajduje si  tu kompletny zestaw informacji dotycz cych aplikacji i Trybu ustawie , ktéry pomo e w wyborze
ci le okre lonych i dostosowanych do osobistych wymaga ustawie .

Wszystkie informacje odnosz si do standardowej wersji Miernika programowego.
RO nice zosta y wykazane w specjalnych wersjach.

1.2 Opis urz dzenia

- Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej, klasa ochrony IP 67, zintegrowane zasilanie energi 230 VAC,
opcjonalnie konwerter DC/DC, 12/24/48 V.

- 3 punkty pomiarowe z mo liwo ci wewn trznego po czenia; ca kowita liczba do 30 punktow
pomiarowych.

- Membranowa klawiatura z ca kowit liczb 32 przyciskow, 6 przyciskéw funkcyjnych, 4 przyciskow do
zarz dzania danymi, z przyciskami alfanumerycznymi.

- Wy wietlacz: matryca ig owa 240 x 128 pikseli, pod wietlenie t a i wygaszacz.

- Pami :do 400 sta ych warto ci, wa na dla wszystkich programéw, zabezpieczenie przed usterkami,
opcjonalna pami  alibi do 2 milionéw wprowadzonych danych.

- Porty: 1 x RS 232, opcjonalnie dodatkowe porty, w cznie z magistral , analogowe wyj cie 0-20 mA.

- Temperatura dzia ania: -10 do +40 stopni C.

- Mo liwo skalibrowania do Ill klasy precyzji, n = 6000 e do wielozakresowego i wielodzia aniowego
wa enia.

- Zakres kalibracyjny wa enia od 0,1 kg ... 120 ton.

- Najni szy dozwolony sygna wej cia na warto kalibracyjn =0,25 V.

- Moc zasilania komory wagowej: 5 VDC lub 5 VAC, 33 Hz.
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1.3 Monta ikomisjonowanie

Przed pod czeniem urz dzenia nale ysi upewni , e moc zasilania zgadza si ze specyfikacj znajduj ¢

si natabliczce znamionowej urz dzenia, a wersja wtyczki zgadza si z lokalnymi przepisami technicznymi.
Umie ci pod czon wag na poziomeji stabilnej powierzchni.

Wybra miejsce monta u, w ktérym urz dzenie b dzie chronione przed wstrz sami, wibracjami, skrajnie
wysokimi lub niskimi temperaturami, przeci gami, chemikaliami i cieczami.

Urz dzenie mo e by otwierane wy cznie przez wykwalifikowanego fachowca. Przed rozpocz ciem pracy przy
urz dzeniu nale yod czy jeod czy odnapi cia sieciowego.

Po w czeniu mierzone warto ci ustabilizuj si po 30 minutowym okresie ogrzewania.

Dalsze informacje dotycz ce w czania znajduj si na p ycie CD z Instrukcj Obs ugi.

Pod czenie
b |
Waga 3 —4
Waga 2 —
Waga 1 —
Porty 1 + 2 ‘ Kompensacja ci hienia

Porty anybus

1.4 Koncepcja obs ugi, przyciski i symbole wy wietlania

Opcje ustawiania dziel si na dwa zakresy funkcji:

Tryb ustawie
Tutaj mo na wprowadza okre lone ustawienia dostosowane do indywidualnych potrzeb u ytkownika.
Dok adny opis znajduje si w Rozdziale 2 Trybu ustawie instrukcji obs ugi.

Ustawienia programéw Miernik Wagi IT Serwis
Wa enie i tarowanie Wersja Waga 1 Transfer danych Wy cznie dla
in ynieréw

uprawnionych do
serwisowania.

Sumowanie i dozowanie Wy wietlacz Waga 2 Pami alibi
Liczenie Klawiatura numeryczna | Waga 3 Port 1

Kontrola Data/godzina Port 2

Klasyfikacja Dane organizacyjne Widok wydruku
Formuy Has o u ytkownika Ustawienia portu 1/0
Konwersja wagi Reset Fieldbus

Pojazdy wagowe Kody kreskowe

Programowanie portu I/O

Wa enie procentowe
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Tryb programowania

Tutaj mo na dokona wyboru po danego programu wa enia. Po wyborze i aktywacji programu, waga jest
gotowa do obs ugi.

Klawisze funkcyjne

b - Przywo ywanie konkretnych funkcji odbywa si za pomoc przyciskéw funkcyjnych od F1 do F6.
m m Przyciskom zosta y przypisane wst pnie zaprogramowane funkcje zale ne od danych programéw
lub sytuaciji.

Nazwa funkcji pojawia si  nad przyciskiem — na pasku funkcyjnym wy wietlacza.

W zale no ci od programu, przyciski funkcyjne s zaprogramowane do maksymalnie 4 poziomow.
Mi dzy poziomami mo na si przemieszcza wciskaj c przycisk zmiany funkcii.

Nawigacja za pomoc  przyciskéw funkcyjnych
Przesuwanie w gor listy.

Przesuwanie w do listy.

WYyj cie z trybu ustawie .

Przywo anie zaznaczonej opcji menu.

Powrét do nast pnego wy szego poziomu.

Powrét bez zapisywania zmiany.

Wyczyszczenie wprowadzonych danych i powrét.
Akceptacja wprowadzonych danych lub zmiany.

Przesuni cie kursora o jeden znak w prawo.
Przesuni cie kursora o jeden znak w lewo.

Wprowadzanie danych i przyciski kontrolne

Przyciski numeryczne do wprowadzania warto ci numerycznych.

Wielokrotne programowanie przyciskow numerycznych do wprowadzania liter alfabetu.

Przywo ywanie danych organizacyjnych.
Ca kowite czyszczenie wprowadzonych danych.
Czyszczenie ostatniegj liczby.

Przycisk funkcyjny, elektroniczna tabliczka znamionowa z danymi dotycz cymi kalibraciji.
Przywo uje zapisane informacje konieczne dla programéw.

Przycisk zmiany funkcji.
Przycisk zmiany wagi.
Przycisk tary.

Przycisk zerowania.
Przycisk potwierdzenia.

Przycisk wydruku.
W czanie /Wy czanie
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; Pasek symboli [ Wy Wletlacz
Dodatkowy wy wietlacz

Wy wietlacz przedstawia liczb ré nych widokéw w zale no ciod
sytuacji.
Dzieli si na panele wy wietlania.

Panel informacji

Panel wy wietlania . . . .
Dodatkowy wy wietlacz: wy wietla drugorz dne jednostki,

EE—— warto ci wagowe do liczenia, r6 nice w warto ciach zadanych, itp.
Panel funkcji W celu aktywacji nale yw czy F3.

Pasek symboli: wy wietla informacje dotycz ce statusu aktywnego
punktu pomiarowego.

Panel informacji: wy wietla zale ne od sytuacji dane
organizacyjne, sumy do sumowania, specjalne pozycje kontrolne,
klasy dla klasyfikacji, wskazéwki dla u ytkownika, punkty

prze cze .

Panel wy wietlania: wy wietla warto ci wagowe, ilo ci, litery
jednostek.

Pasek funkcji: wy wietla opisy funkcji 6 zaprogramowanych dla
specjalnych sytuacji przyciskéw funkcyjnych.

Symbole nawy wietlaczu Symbole nawy wietlaczu
paska symboli panelu informacji

| Pojemno pami ci alibi 100% [

o Pojemno  pami ci alibi 80% [« | Precyzyjne osi gni cie warto ci zadanej

) Pojemno  pami ci alibi pusta " | Przekroczenie gérnej granicy tolerancji
Lt Blokada przyciskow Jlliiltlis. | Nie osi gni cie dolnej granicy tolerancji
y Druga jednostka -
g l> vgal . o Wl ol | Zakres tolerancji
Wl Wielozakres./Wielokrotne dzielenie 1 _ T
N Wielozakres./Wielokrotne dzielenie 2 il Nie osi gni cie minimalnego za adunku
e Wielozakre.s/Wielokrotne dzielenie 3 o Przekroczenie granicy klasy 5
10 Rozdzielczo X10 (razy 10)
W Zero
HLLO Funkcja zatrzymania aktywna

Kg g Ik | Litery jednostek

Symbol spoczynku

Po umieszczeniu na wadze produktu przeznaczonego do zwa enia, waga b dzie potrzebowa a czas na
dokonanie pomiaru.

Dopoki waga nie osi gnie stanu spoczynku, litery jednostek (Kg, g) nieb d wy wietlane.

Litera jednostki pojawi si , gdy waga osi gnie stan spoczynku, a warto b dzie stabilna.
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2 Podstawowe funkcje

Podstawowe funkcje s podobne lub identyczne dla wszystkich aplikacji.

2.1 Zasilaniew czone/wy czone

Zasilaniew czone

Pow czeniu zasilania i podczas fazy rozruchu pojawi si logo SOEHNLE
PROFESSIONAL. Gdy tylko zostan odkryte punkty pomiarowe, pojawi si one na
szczeg6 owej li cie.

Po ka dym w czeniu zasilania waga b dzie wyzerowana (mo esi toré ni od
kalibracji bez mo liwo ci dokonywania zmian).

Po w czeniu zasilania ponownie w czy si ostatnia aplikacja.

Granice zerowania przy w  czonym zasilaniu

Mo liwo Kkalibracji: granice zerowania przy w czonym zasilaniu 20% zakresu

wa enia.

Je liw cznik znajduje si poza zakresem zerowym przy w czonym zasilaniu, waga
wy wietli komunikat o b dzie Error 50/51 Warto poza zewn trzn granic zera.

Je li przyczyna prze adowania lub niedo adowania zosta a skorygowana, waga
zostanie wyzerowana bez prze czaniaw cznikaib dzie gotowa do u ycia.

Odpowied nab d zasilania
Gdy zostanie przywrécone zasilanie, waga powréci do poprzednich ustawie .

Zasilanie wy czone

W czy w cznik/wy cznik

Je li aktywny punkt pomiarowy jest za adowany lub otwarte jest menu, waga wy czy
si zaledwie 3 sekundy po wci ni ciuw cznika/wy cznika.

Wybierz jeden z programow z listy. W ¢z przycisk zmiany funkcji (F>) aby prze czy si na
poziom ustawie funkcyjnych.

Brutto X10 Jednostka Program Tryb
ustawie
F1 F2 F3 F4 F5 F6

W cz program F5

Teraz mo na wybiera z 10 r6 nych programow.

Wybor programu: w ¢z przycisk strza ki F3 w gor lub F4 w d6 . Potwierdzenie za pomoc
przycisku F6.
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2.3 Zerowanie

W cz przycisk zerowania aby skorygowa niewielkie odchylenia od zera np.
spowodowane zabrudzeniem wagi.

Granice zerowania z mo liwo ci kalibracji i bez niej:

-1 do +3% zakresu wagi.

Je li zerowanie nie jest mo liwe, na wy wietlaczu pojawi si na dwie sekundy
komunikat o b dzie ,Powy ej granicy zera” lub ,Poni ej granicy zera”.

ledzenie zera
ledzenie zera pozwala na automatyczn korekt niewielkich odchyle na
wy wietlaczu zera.

2.4 Wy wietlacz x10

Wskazuje warto wagow z dodatkowym punktem dziesi tnym w dziesi ciokrotnej
rozdzielczo ci.
W  cz przycisk zmiany funkcji (F>) aby prze czy si na poziom Ustawie

funkcyjnych.
Brutto X10 Jednostka Program Tryb
ustawie
F1 F2 F3 F4 F5 F6

W czy F2(x10)

Waga z mo liwo ci Kkalibracji

Je li waga jest skalibrowana jako urz dzenie z mo liwo ci Kkalibracji, dziesi ciokrotna
rozdzielczo b dzie wy wietlana na cay czas przyciskania przycisku x10.

Gdy przycisk zostanie puszczony, rozdzielczo x10 przestanie by wy wietlana po 5
sekundach.

Waga bez mo liwo ci kalibraciji

Je li waga jest skalibrowana jako urz dzenie bez mo liwo ci kalibraciji, rozdzielczo
x10 widnieje na sta e na wy wietlaczu. Aby aktywowa funkcj dziesi ciokrotnej
rozdzielczo cinale ywcisn przycisk jeden raz. Aby dezaktywowa t funkcj ,
nale y wcisn przycisk jeszcze jeden raz.

2.5 Wy wietlenie brutto

Wy wietla wag brutto, gdy waga jest wytarowana.
Aby prze czy si wtryb Ustawie funkcyjnych, w czy przycisk zmiany funkcji (F>).

F>

Brutto X10 Jednostka Program Tryb
ustawie
F1 F2 F3 F4 FS F6
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W czy F1 Brutto
Na wy wietlaczu pojawi si waga brutto i komunikat ,Brutto” — tak d ugo, jak d ugo
b dzie przytrzymywany przycisk.

2.6 Dane organizacyjne (identyfikatory)

Dane organizacyjne pomagaj w wyznaczaniu identyfikatoréw dokumentuj cych
operacje wa enia, np. liczb artyku éw, dostawcow, u ytkownikéw maszyny.

S one dost pne we wszystkich aplikacjach.

Miernik programowy 3030 ma 4 pami ci organizacyjne.

Ka dapami ma:

- jeden definiowalny przez u ytkownika opis, np. ,Nr artyku u” (do 12 pozycji)

- jedn definiowaln przez u ytkownika tre , np.,1234” (do 28 pozycji)

Opisy wprowadza si w Trybie ustawie :tre jest wpisywana w trakcie wa enia.
Wprowad opisitre zapomoc przyciskow alfanumerycznych klawiatury
numeryczne.

Cztery przyciski ,ORG A” do ,ORG D" s przeznaczone do przywo ywania pami ci
danych organizacyjnych.

[ Opis Content Tre

] I R R N P Tt
A ARTIKEL 12345
B BErIERIED WEISS
C ARTYKU

L. U YTKOWNIK

0.494 i

ey, S8
Kontr. J Surne "E—'h:u o TF'I'J.—'

Soll-

wert Fix=

Wprowadzanie opiséw

Opisy nale y wprowadza w Trybie ustawie .

Al i C'i, nale skorzveta  7a gze7end nwej inctriilkeeii
Warto Staa J Y Suma Storno ] Plus
zadana kontr.

Wprowadzanie tre  ci

W Trybie wa enia prosz w czy wa ciwy przycisk Org aby wprowadzi tre do

pami ci danych organizacyjnych. Wprowad dane dotycz ce tre ci za pomoc

klawiatury alfanumerycznej (maks. 28 liter).

Potwierd w czaj c F6 Akceptu.

Opisitre zostan dodane do wynikéw wa enia jako identyfikatory.

Tre pami ci danych organizacyjnych b dzie zapisana dopdki nie zostanie

nadpisana lub wyczyszczona.

! "#O$%$ &!I" (! ' ol
)& *% + 8. / + -/0$ 1 + 2345/ 306 + 7-8 9




(SOEHNLE)

FOR MEASURABLE SUCCESS PROFESSIONAL

Wydruk : W celu wydruku w czy jednocze nie przyciski ,,Org A", ,Org B”, ,Org C” i
Org D" i potwierdzi je przyciskiem F6 Akceptuj (mo liwe tylko wtedy, gdy widok
wydruku zostanie zapisany). Zostan wydrukowane wy cznie wprowadzone dane
organizacyjne.

Poka tre :W czwa ciwy przycisk ORG

Wyczy tre W czwa ciwy przycisk ORG. W cz przycisk CL potwierdzaj c go
nast pnie przyciskiem F6.

Informacja : Je li korzysta si  z funkcji kodéw kreskowych, wy wietlanie danych
organizacyjnych jest dezaktywowane.

2.7 Prze czanie pomi dzywagami

Umo liwia prze czanie pomi dzy r6 nymipod czonymiwagami.
Prze czanie pomi dzy punktami pomiarowymi odbywa si manualnie lub
automatycznie.

Prze czanie manualne
W cz przycisk z symbolem wagi.
Aktywowane punkty pomiarowe zostan w czone jeden po drugim.

Prze czanie automatyczne

W celu opisu zobacz funkcj ,Liczenia”.

Wy wietlacz wska e liczb aktywowanych punktow pomiarowych po prawej stronie
paska symboli.

W celu wy wietlenia danych dotycz cych kalibracji i wa enia danego aktywowanego
punktu pomiarowego, w ¢z przycisk Info.

2.8 Jednostka

Wy wietlanie wynikow wa enia w drugorz dnych jednostkach. Jednostka panelu
wy wietlania jest definiowana w Trybie ustawie podczas kalibracji.

Mo na aktywowa lub dezaktywowa wy wietlanie drugorz dnej jednostki w
dodatkowym wy wietlaczu.

W cz przycisk zmiany funkcji (F>) aby prze czy si nanast puj ce poziomy.

| Bruto | X10 | Jednostka | |  Program | Tryb ustawie |

F1 F2 F3 Fa F5 F6

O

W czy przycisk funkcyjny F3 Jednostka.

W trybie ustawie zdefiniowa drugorz dn jednostk dla ka dej pod czonejwagi. W
celu uzyskania informacji dotycz cych Trybu ustawiania, zobacz szczego y

znajduj ce si w instrukcji na p ycie CD.
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2.9 Wprowadzanie warto ci alfanumerycznych

W celu wprowadzania warto ci numerycznych i alfanumerycznych prosz skorzysta z czonej
numerycznej/alfanumerycznej klawiatury (podobnie jak w telefonie komorkowym).

Typy skrzynek

- Wy wietla skrzynki bez opcji wprowadzania danych

- Wy wietla/wprowadza dane do skrzynki z opcj wprowadzania danych numerycznych

- Wy wietla/wprowadza dane do skrzynki z opcj wprowadzania danych alfanumerycznych

Aktywowanie skrzynek

- W zale no ci od sytuacji — za pomoc przyciskéw funkcyjnych lub bezpo redniego wprowadzania danych
numerycznych. Na wy wietlaczu pojawi si  widok wprowadzania danych. Zostan wy wietlone istniej ce
warto ci. Nazwa skrzynki wprowadzania danych wy wietli si  w pasku symboli. Jednostki wy wietlaj si gdy
wprowadzone dane odnosz si do jakiego wymiaru.

Procedura wprowadzania danych
1. Skrzynki numeryczne

Istnieje mo liwo wprowadzania cyfr od 0 do 9 za pomoc klawiatury numerycznej. prowadzanie danych
odbywa si od prawej strony. Kursor miga pod ostatni wprowadzon cyfr .

Aby wyczy ci cyfr zaznaczon kursorem,w czy przycisk C.W czy przycisk CL lub przycisk funkcyjny
Wyczy , abywyczy ci wprowadzone dane. Przycisk funkcyjny Wyczy ko czy wprowadzanie bez
zapisywania nowych wprowadzanych warto ci. Istniej ce warto ci zostan zachowane.

Przycisk funkcyjny Zatwierd potwierdza wprowadzone warto cii powraca do aplikacji. W Trybie ustawie , na
wy wietlaczu/w separatorze dziesi tnym mo na zdefiniowa , czy jako domy Iny separator dziesi tny ma
pojawia si kropka, przycisk czy puste miejsce.

Do skrzynki wprowadzania danych mo na wprowadza wy cznie domy In liczb znakéw. Wszelkie inne
wprowadzone dane nie b d ani wy wietlane ani akceptowane.

2. Skrzynki alfanumeryczne

Istnieje mo liwo wprowadzania cyfr od 0 do 9 za pomoc klawiatury numerycznej. Wprowadzanie danych
odbywa si od lewej strony. Klawisze numeryczne maj wielozakresowe programowanie i s im

przyporz dkowane litery (wielkie litery) lub znaki specjalne. Dodatkowo istniej znaki specjalne (,/” i +-). Je li
przycisk numeryczny zostanie w czony dwa razy w ci gu jednej sekundy, aktywuje to funkcj przesuwania w
celu uzyskania dost pu do znaku przyporz dkowanego do tego przycisku.

Je li przycisk nie zostanie wci ni ty po raz drugi w ci gu jednej sekundy, w czony znak zostanie
zaakceptowany , a kursor przesunie si  do kolejnej pozycji.

Numery mog by wprowadzane bezpo rednio bez konieczno ci czekania, o ile ten sam przycisk numeryczny
nie zosta wci ni ty kilka razy. Kursor b dzie miga przy ostatnim wprowadzonym znaku.

Mo na przesuwa kursor u ywaj c przyciskéw strza ek.

Przycisk C czy ci ostatni znak od lewej strony migaj cego kursora. Przycisk CL czy ci ca e wprowadzone dane.
Przycisk funkcyjny Anuluj przerywa wprowadzanie danych bez zapisywania nowych wprowadzonych warto ci.
Istniej ce warto ci zostan zachowane.

Przycisk funkcyjny Zatwierd potwierdza wprowadzon warto i powraca do aplikaciji.

Do skrzynki mo na wprowadza wy cznie domy In liczb znakdw.

Wszelki inne wprowadzane dane b d nadpisywa y ostatni znak.
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3 Programy

R6 norodne aplikacje Miernika programowego Soehnle 3030 oferuj szeroki zakres
rozwi za dla operacji wa enia.

W trybie ustawie mo na dostosowa programy do indywidualnych potrzeb. W celu
uzyskania informacji, prosz zajrze do Trybu ustawie znajduj cegosi na

za czonej p ycie CD.

Poni ej znajduje si lista dost pnych programéw:

Wa nie i tarowanie
Sumowanie i dozowanie
Liczenie

Kontrola

Klasyfikacja

Formuy

Konwersja wagi

Most wagi pojazdowej
Programowanie portu I/O
0. Wa enie procentowe

BOXONoGOA~WNE

Opis programéw od 5 do 10 znajduje si  w szczegb owej instrukcji znajduj cejsi na
za czonej p ycie CD.

3.0.1 Wybor programu

W czy urz dzenie
Pow c;eniu zasilania urz dzenie automatycznie w czy si w ostatnim aktywnym
) programie.
W cz przycisk zmiany funkcji (F>) aby prze czy si do poziomu Ustawie

X funkcyjnych i wybra program.

| Bruto | X10 | Jednostka | |  Program | Tryb ustawie |

F1 F2 F3 Fa Fa =5

W cz program F5

[Programme ) | @ | Teraz znajdujesz si w programie menu selekcji.
=+ Wiegen + Tarieren
Summ. + Komm. Wyb6r programu: W ¢z przycisk strza ki F3 w gor lub F4 w dé .
Zahlen W cz F6 aby aktywowa zaznaczony program.

Kontrellieren
o HKlassilizieren

[ T T+T7T3 e
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3.1 Wa enie i tarowanie

Podstawowe funkcje: wa enie i mierzenie ci aru brutto i netto.
Uwaga: Ten opis odnosi si  do opcji automatycznego tarowania i sumowania tary w

ustawieniach fabrycznych. Po aktywaciji tych opcji w Trybie ustawie odb d si
opisane procedury.

3.1.1 Przyciski funkcyjne
Przyciski funkcyjne F1 do F6 pomagaj w kontroli funkcji. Zosta y one
zaprogramowane w 2 poziomach. Prze czanie pomi dzy poziomami odbywa si

poprzez w czanie przycisku zmiany funkcji (F>).

1 poziom: funkcje tarowania

2 poziom: funkcje ustawie

Brutto X10 Jednostka Program Tryb
ustawie
F1 F2 F3 F4 F5 F6

3.1.2 Widok wy wietlania

Podstawowy widok wa enia

CD [ 1 1 Jeldwfr] &

2Ome

0.000 i

Tara | Add Zu Multi I
Fix Tara Tara Tara

F1 F2 F3 Fa Fs F6

3
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3.1.3 Wa enie bez tarowania

Umie ci wa ony produkt na wadze. Ci ar zostanie przedstawiony komunikatem
LBrutto”.

3.1.4 Manualne tarowanie

Pomiar i tara z pojemnikiem o nieznanej wadze.
Umie ci pusty kontener na wadze.
W czy przycisk tary.

Warto tary zostanie zapisana. Wy wietlenie ci aru zostanie wyzerowane. Ci ar
wy wietla si  z komunikatem ‘Netto”.

Gdy waga jest odci ta, ci ar tary jest wy wietlany ze znakiem ujemnym.

Po ponownym w czeniu przycisku tary, istniej ca warto  zostanie nadpisana, np.
zostanie zaakceptowany nowy ci  ar tary umieszczony na wadze.

Waga mo e by tarowana niesko czon ilo razy dopoki nie ma miejsca

prze adowanie. Tarowana waga redukuje maksymalny zakres wa enia o odpowiedni
ci ar.

Czy tar :czyszczenie tary odbywa si poprzez nadpisywanie nowej tary lub
W czenie przycisku zerowania.

Wy wietlanie pami citary: w cz przycisk informacyjny, a nast pnie przycisk tary.
Mo nawyczy ci pami taryw czaj c przycisk F2. W cz F5 aby przerwa

wy wietlanie pami ci tary bez zapisywania zmian. Je li chcesz zmieni warto
pami citary, wprowad now warto poprzez klawiatur numeryczn iwci nij F6
aby potwierdzi manualne wprowadzenie tary do pami ci.

3.1.5 Tarowanie za pomoc manualnego wprowadzania tary

Wprowad znany ci ar tary poprzez klawiatur numeryczn . Na wy wietlaczu
pojawi si wprowadzone dane. Wprowadzone dany zostan wy wietlona w
aktywowanej jednostce wagi.

W czy przycisk tarowania.

Wprowadzone dane zostan potwierdzone w pami citary, a ci ar tary zostanie

odj ty od wy wietlonej warto ci. Wy wietlony ci ar b dzie oznaczony komunikatem
.hetto”.

Gdy waga zostanie od czona, ci artary b dzie wy wietlany z ujemnym znakiem.

Czyszczenie tary : poprzez nadpisywanie wprowadzonych manualnie nowych danych
tary lub przez w czenie przycisku zerowania.

Aby wy wietli pami taryw czy przycisk informacyjny, a nast pnie przycisk tary.
Tutaj mo nawyczy ci pami tary za pomoc przycisku F2.

W cz F5 aby przerwa wy wietlanie pami ci tary bez zapisywania zmian. Je i
chcesz dokona zmiany warto ci pami ci tary, wprowad now warto za pomoc
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3.1.6

3.1.7

3.1.8

3.1.9

klawiatury numerycznejjw cz F6 jako potwierdzenie wprowadzonych manualnie
danych tary.

Mno enie tary
Whytaruj kilka kontenerow o tej samej wadze. Zobacz opis funkcji znajduj cy si w instrukcji na p ycie
CD.

Sumowanie tary
Whytaruj kilka, nawet r6 nych konteneréw o znanym ci  arze.
Zobacz opis funkcji znajduj cy si w instrukcji na p ycie CD.

Prowizoryczne tarowanie
Nieznane ci ary tary s dodawane do istniej cej pami ci tary.
Zobacz opis funkcji znajduj cy si w instrukcji na p ycie CD.

Automatyczne tarowanie
Najpierw wytaruj na wadze automatycznie pierwsz warto ci aru. Zobacz opis funkcji znajduj cy si
w instrukcji na p ycie CD.

3.1.10 Pami staychwarto citary

Znane ci arytary mog by zapisywane w pami ci zabezpieczonej przed usterkami i przywo ywane
kiedy b d potrzebne. Mo na zapisa do 400 pozycji ci aréw w pami ci zabezpieczonej przed
usterkami.

Ka da lokacja pami ci ma:
- 3-cyfrowe kolejne liczby
- opis (18-znakowy tekst)
-Ci artary

a) Przywo ywanie listy zapisanych warto ci tary do edycji
W czy przycisk informacji, a nast pnie F1 Sta a tara.
Dokona wyboru z listy.

Przegl da list za pomoc przyciskow strza ek F3iF4
Przywoa po dan sta warto przyciskaj c F8 Edytuj.

Edycja istniej cej staejwarto ci

Przywo aj zaznaczon sta warto w celu edycji, w czaj c F6.

Parametr opisu b dzie zaznaczony. U yj przycisku edycji F6.

Wprowad warto u ywaj c klawiatury numerycznej/alfanumerycznej. Zatwierd wprowadzone dane
przyciskiem F6 (wyczy wprowadzone dane bez zapisywania za pomoc przycisku F5 Anuluj).
Parametr ci aru tary zostanie zaznaczony. U yj przycisku edycji F6. Wprowad warto za pomoc
klawiatury numerycznej/alfanumerycznej. Zatwierd wprowadzone dane przyciskaj c F6. (Wyczy
wprowadzone dane bez zapisu u ywaj c przycisku F5).

Czyszczenie istniej cych staych warto  ci

Przegl dajlist za pomoc przyciskow strza ek F3 i F4.

Wyczy zaznaczon sta warto u ywaj c przycisku F2 Wyczy . Okno schematu kolejnych liczb
zostanie zamkni te.
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Zapisywanie nowej sta ej warto  ci
W cz przycisk F1 Nowy

Urz dzenie dysponuje okre lon liczb lokacji pami ci. Pierwsza liczba w nawiasie wskazuje liczb wolnych
lokacji pami ci; druga cyfra przedstawia lokacje pami ci zajmowane przez sta e warto ci tary.

Zaznaczy parametr opisu. U y przycisku edycji F6. Wprowadzi warto za pomoc
numerycznej/alfanumerycznej klawiatury. Potwierdzi wprowadzone dane przez w czenie F6. (Czyszczenie
wprowadzonych danych bez zapisu — za pomoc przycisku F5 Anuluj).

Zaznaczy parametrci arutary. U y przycisku edycji F6. Wprowadzi warto za pomoc
numerycznej/alfanumerycznej klawiatury. Potwierdzi wprowadzone dane przez w czenie F6. (Czyszczenie
wprowadzonych danych bez zapisu — za pomoc przycisku F5 Anuluj).

Wyj cie z listy zapisanych warto  ci
W czy F5abywyj zlisty.

b) Przywo ywanie listy zapisanych warto ci tary do tarowania
Na poziomie funkcji tarowania, w czy przycisk F1 zapisanych warto ci tary.
Na wy wietlaczu pojawi si ostatnio zapisane warto ci tary

Wybor z listy

- Przegl d listy za pomoc przyciskow strza ek. Przywo ywanie po danych zapisanych warto ci za pomoc
przycisku F6 Zatwierd .

- Bezpo redni wybér przez wprowadzenie numeru do lokacji pami ci. Wprowad liczb artyku u lub liczb
lokacji pami ci za pomoc klawiatury numerycznej.

Wyhor liczby artyku 6w lub liczby lokacji pami ci odbywa si w Trybie ustawie .

3.1.11 Komunikato b  dzie podczas tarowania

Error 06: Tarowanie niemo liwe

Mo liwe przyczyny:

Pusta waga

Przeci onalub niedoci ona waga

Wprowadzone manualnie warto ci tary przekraczaj ce maksymalnyci ar.

3.1.12 Opcje wy wietlania z przyciskiem informacyjnym

Po w czeniu przycisku informacyjnego pojawiaj si nast puj ce opcje:
- F1 Sta a tara: wy wietlenie zapisanych sta ych warto ci tary.

- Przycisk tary: wy wietla bie cyci ar tary.
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3.2 Sumowanie i dozowanie

Sumowanie oznacza, e indywidualne sztukis wa one jedna po drugiej. Ci ar jest
sumowany w ca kowitej pami ci, a waga od czasi po ka dejczynno ci wa enia.

Dozowanie oznacza, e wa one sztuki pozostaj na wadze. Ci ar jest sumowany w
ca kowitej pami ci a waga zeruje si bez od czania. Zmiana punktu pomiarowego
podczas dozowania nie jest mo liwa.

Wybér mi  dzy sumowaniem a dozowaniem jest definiowany w Trybie ustawie .
Selekcja ta odnosi si do wszystkich pod czonych platform wagowych.

Tutaj np. opiszemy jedynie funkcj sumowania.

Ca kowita pami z kilkoma pod  czonymi wagami. Ca kowita centralna pami
odnosi si  do wszystkich pod czonych wag.

Ca kowita pojemno wagi: Ca kowita pami  mie ci maksymalnie 999 wpisow. Po
ich przekroczeniu musi zosta wyczyszczona.

3.2.1 Przyciski funkcyjne
Przyciski funkcyjne od F1 do F6 pomagaj nadzorowa funkcje. Zostay one
zaprogramowane w 3 poziomach. Prze czanie si pomi dzy poziomami odbywa si

poprzez w czanie przycisku zmiany funkcji (F>).

1-wszy poziom: funkcje sumowania

2-gi poziom: funkcje tarowania

3-ci poziom: funkcje ustawie
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3.2.2 Widok wy wietlacza

Po pierwszej funkcji sumowania wy wietlacz zmieni si z podstawowego widoku na
sumaryczny.

3.2.3 Tarowanie
Funkcje tarowania takie same jak dla 3.1 Wa enie i tarowanie

3.2.4 Obs uga funkcji sumowania

Przywo ywanie poziomu sumowania funkcji odbywa si przez w czanie przycisku
funkciji.

F6 Plus: W czy przycisk plusa aby przesa ci ar z platformy wagi do ca kowitej
pami ci.

Licznik sztuk i kolejne liczby rozpoczynaj si od 1.

Przed daniem kolejnej sumy waga musi zosta od czona przynajmniej w sposob
okre lony w Trybie ustawie .

Warto ci aru O lub sumabez od czania skutkuje pojawieniem si komunikatu o
b dzie: ,Error 55 Umie ci arna wadze”.

Je liczynnik od czania = 0, konieczna jest wy cznie krétka zmiana wagi.

F5Trybr czny: W czy przycisk trybu r cznego aby wprowadzi warto cici aréw i
inne warto ciliczbowe. Wprowadzi swoje dane za pomoc klawiatury numerycznej i
potwierdzi przyciskiem F6 Zatwierd . Gdy okno wprowadzania danych zostanie
otwarte, w czy przycisk zmiany funkcji (F>) aby dokona prze czenia pomi dzy
skalibrowan jednostk , drug jednostk iilo ci . R cznie wprowadzone dane s
identyfikowane w opisie , Tryb r czny” pod wydrukiem.

Licznik sztuk i kolejne liczby wzrastaj od 1.

Warto cidotycz ceci aréws dodawane do ca kowitej wagi. Warto ci dotycz ce
ilo cis dodawane osobno do sumy.
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F4 Anulowanie

W czy przycisk anulowania aby anulowa lub zmieni wag pojedynczych sztuk. Po
w czeniu przycisku anulowania zostanie wyra one danie by za adowa wag

ci arem, ktéry ma zosta anulowany lub wprowadzi liczb ci aru, ktéry ma zosta
anulowany.

Aby uzyska informacje o zwi kszaj cej si liczbie nale y jednocze nie w czy
przycisk informacyjny i F5 Plus.

Za pomoc klawiatury numerycznej wprowadzi zwi kszaj ¢ si liczb sztuk, ktére
maj zosta anulowane i potwierdzi przyciskiem F8 Zatwierd .

Je li nie zostanie wprowadzona odpowiednia liczba, waga zaakceptuje warto

ci arupow czeniu przycisku F8. Je li na wadze nie pojawi si ci ar, pojawi Si
komunikat o b dzie.

Anulowanie lub ponowne ustalanie wagi zosta o opisane na wydruku. W celu
anulowania, liczba rozpoczyna si od 1 wzwy , licznik maleje o 1.

Je lilicznik sztuk rozpoczyna si od 0, dalsze anulowanie nie jest mo liwe, a na

wy wietlaczu pojawia si wiadomo  Error 48.

F3 Suma

W czy przycisk sumy aby zako czy operacj sumowania.

Wy wietlacz poka e sum brutto, tary, netto i liczb sztuk oraz zwi kszaj ¢ si
liczb operacji sumowania.

3.2.5 Opcje wyboru dlawy wietlenia sumy
Ustawianie trybu funkcji przycisku simy, opis funkcji znajduje si w
instrukciji.
- Wy wietlenie, drukowanie i czyszczenie sumy.
- Wy cznie wy wietlenie sumy.

3.2.6 Czynnik od czania podczas sumowania
(brak funkcji podczas porcjowania)
W Trybie ustawie mo na zdefiniowa (patrz: instrukcja) czy waga masi od cza
za ka dym razem gdy na wadze umieszcza si osobn sztuk towaru w warto ciach
liczbowych od 1 do 30.
Je liwaga nie od czasi , jednostka wagi nie jest akceptowana w pami ci sumy,
dzi ki czemu unika si operaciji takich jak podwdjne liczenie sztuk.

3.2.7 Automatyczne sumowanie
Patrz opis funkcji znajduj cy si w instrukcji na p ycie CD.

3.2.8 Przekazywanie i czyszczenie rosn  cych liczb

Ka de wprowadzone dane (Plus, Tryb r czny, Anulowanie) w pami ci sumy s
przyporz dkowane do 4-cyfrowej rosn cej liczby. Gdy ca kowita pami  zostanie
wyczyszczona, rosn ca liczba powraca do ustawie fabrycznych.

Opcjonalnie mo na powr6ci do ustawie domy Inych w Trybie ustawie :
- dezaktywacja (brak resetu = ustawienia fabryczne),

- gdy przycisk anulowania sumy jest w czony,

- gdy urz dzenie jest wy czone,

- przycisk funkcji ,Anuluj rosn cy numer”.
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3.2.9 Licznik sztuk

Licznik sztuk liczy jedynie operacje, ktére s aktualnie sumowane. Zka d now
operacj , podczas ktorej u ywasi Plusa, Tryb r czny lub Automatyczne sumowanie,
licznik sztuk zwi ksza si 0 1. Licznik sztuk zwi ksza si do 999, a nast pnie pojawia
si komunikat o b dzie. Po anulowaniu, licznik sztuk zmniejsza si o 1. Gdy suma
zostanie wy czona, licznik sztuk jest automatycznie zerowany.

3.2.10 Przyciski wydruku

Za pomoc przyciskow Plusa, Trybu r cznego, Anulowania i Sumy mo na inicjowa
operacj wydruku.

Zale y to od tego, czy do danych przyciskéw zosta y przyporz dkowane widoki
wydruku.

Dla przycisku Sumy w Trybie ustawie nale y wybra opcj ,Drukujiczy ”. Je li
zostanie wybrana jedynie opcja ,Tylko wy wietlanie”, mo na b dzie dokona
wydruku dopiero po w czeniu przycisku wydruku.

3.2.11 Wy wietlanie bie  cych sum

Podczas operacji sumowania mo na wy wietla uzyskane sumy poprzez w czanie
przycisku informaciji, a chwil p6 niej — przycisku sumy F4.

Mo na kasowa sumy za pomoc przycisku F2iw a ciwej liczby (je li zosta o to
aktywowane w Trybie ustawie ) lub wraca do operacji sumowania przez w czenie
F6. Po powrocie ostatnia operacja sumy pojawi si w panelu informacyjnym na

wy wietlaczu.
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3.2.12 Wy wietlanie pojedynczych sztuk.

Podczas operacji sumowania z pami ci sumy mo na przywo ywa pojedyncze sztuki
poprzez w czenie przycisku informacyjnego a nast pnie przycisku F5 Plus. Lista
sztuk rozpoczyna si najbardziej aktualn pozycj .

Przegl danie listy odbywa si za pomoc przyciskéw strza ek F3 (starsze pozycje) lub
F4 (bardziej aktualne pozycje). Mo na przywo a ostatnie 50 pozyciji.

Aby wyj z wy wietlacza pojedynczych sztuk i powréci do poprzedniego widoku,

w czy F5.

Opcje wy wietlania z u yciem przycisku informacyjnego

Po w czeniu przycisku informacji pojawiaj si nast puj ce opcje:

F1 Zapisana tara =Wy wietlenie zapisanych sta ych warto ci tary.

F4 Suma = Wy wietlenie bie cych tre ci ca kowitej pami ci.

F5 Plus = Wy wietlenie wszystkich bie cych sztuk w ca kowitej pami ci.
Przycisk tarowania =Wy wietlanie bie cegoci aru tary.
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3.3 Liczenie
Liczenie sztuk o tym samym ci arze.

Wag pojedynczych cz ci(wag referencyjn ) oblicza si na podstawie niewielkigj

liczby policzalnych cz ci. Ci ar referencyjny jest u ywany jako dzielnik do
obliczaniailo ci policzalnychcz cizci aru o nieznanejwarto ci liczbowe;j.

3.3.1 Przyciski funkcyjne

Przyciski F1 do F6 pomagaj nadzorowa funkcje. Zosta y zaprogramowane w 4
poziomach. Prze czanie si pomi dzy poziomami odbywa si poprzez w czanie
przycisku zmiany funkcji (F>).

1-wszy poziom: funkcje liczenia

2-gi poziom: funkcje sprawdzania

3-ci poziom: funkcje tarowania

4-ty poziom: funkcje ustawiania
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3.3.2 Widok wy wietlacza liczbowego

Uwaga: Aktywacja i dezaktywacja dodatkowego wy wietlacza wskazuj cego informacj oci arze odbywa si
za pomoc przycisku F3 w poziomie Funkcji Ustawie .

3.3.3 Tarowanie
Funkcje tarowania s identyczne jak dla 3.1 Wa enie i tarowanie.

3.3.4 Funkcje liczenia
Ci ar referencyjny jest mierzony za pomoc nast puj cych przyciskédw w poziomie 1 Funkcje liczenia:

Przycisk funkcyjny F1 Ref 10
Oblicza ci ar referencyjny na podstawie domy Inej warto ci liczbowej. Umie  na wadze 10 policzalnych sztuk
towaréw a nast pnie w cz F1 Ref 10.

Waga oblicza ci ar referencyjny i wy wietla ,10 szt.”, a nast pnie oblicza dalsze sztuki towar6w znajduj cych
si na wadze.

Przycisk funkcyjny F2 Ref Varia
Oblicza ci ar referencyjny na postawie dowolnie wybieranej referencyjnej warto ci liczbowe.

Umie ci nawadze referencyjne sztuki towaréw.
W czy F2 RefVariaiwprowadzi ilo sztuk towaru za pomoc klawiatury numerycznej (1-99).

Zatwierdzi przyciskiem F6 Akceptuj. Waga oblicza ci ar referencyjny i wy wietlailo na wadze. Dalsze
sztuki towaru umieszczane na wadze s dodawane do ca o ci.

Przycisk funkcyjny F3 Ref Wght
Domy Iny lub znany ci  ar referencyjny.
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W czy przycisk Ref Wght i wprowadzi znany ci ar referencyjny w domy Inej jednostce za pomoc
klawiatury numerycznej. Istniej cy ci ar referencyjny zostanie wy wietlony i b dzie még zosta nadpisany.

Nale y potwierdzi wprowadzone dane za pomoc przycisku F6 Zatwierd .

Waga potwierdzi przyj cie ci aru referencyjnego i wy wietli warto  liczbow . Domy Ina jednostka ci aru
referencyjnego mo e zosta zmieniona z g na kg i odwrotnie za pomoc przycisku F>

Nowy ci  ar referencyjny
Poprzednie ci ary referencyjne nadpisuj si nowymici arami referencyjnymi.

Wy wietlanie ci aru referencyjnego
W czy F3 RefWghtw poziomie 1 Funkcji oblicze

Wy wietlanie ci aru podczas operacji liczenia
W czy F3 Jednostka w poziomie 4 Funkcji nastawy aby aktywowa wy wietlenie ci aru w lewej gérnej
stronie wy wietlacza.

Przerywanie operacji liczenia:

Kasowanie zapisanego ci aru referencyjnego w celu przerwania operaciji liczenia i powrécenia do
wy wietlenia ci aru:

Przywo anie ci aru referencyjnego poprzez w czenie przycisku Ref Wght.

Kasowanie poprzez w czenie przycisku kasowania.

Potwierdzenie poprzez w czenie przycisku F6.

Pami staejwarto cici aréw referencyjnych

Istnieje mo liwo zapisu do 400 ci ardw referencyjnych w pami ci zabezpieczonej przed usterkami.
Ka da lokacja pami ci ma:

-3-cyfrowe wzrastaj ce liczby

- opis (18 znakow tekstu)

- liczba artyku 6w (18 cyfr)

-ci arreferencyjny

- referencyjna warto  liczbowa

- tolerancja plus

- tolerancja minus

a) Przywo ywanie listy zapisanych sta ych warto ci referencyjnych do edycji
W czy przycisk informaciji, a nast pnie F2 Ref Fixed.

Wybor istniej cych sta ych warto  ci z listy.
Przegl danie listy za pomoc przyciskéw strza ek F3 i F4.
Przywo ywanie po danych sta ych warto ci za pomoc przycisku F6 Edycja.

Edytowanie istniej cej sta ej warto ci z listy

Przywo ywanie zaznaczonej sta ej warto ci w celu edycji za pomoc przycisku F6.

Zaznaczony parametr opisu. Przywo ywanie za pomoc przycisku edycji F6. Wprowadzanie warto ci za
pomoc klawiatury numerycznej/alfanumerycznej. Zatwierdzanie wprowadzonych danych za pomoc F6.
(Czyszczenie wprowadzonych danych bez zatwierdzania — poprzez przycisk F5 Anuluj).

W podobny sposéb mo na edytowa pozosta e parametry.

Czyszczenie istniej cej staejwarto ci

Przegl danie listy za pomoc przyciskéw strza ek F3 i F4.

! "#O$%$ &!I" (! ' ! ]
)& *% + ,-$. / + -/0$ 1 + 2345/ 306 + 7-8 9




Czyszczenie zaznaczonej utrwalonej warto ci poprzez F6 Anuluj.
Wolna przestrze na schemacie liczbowym zostanie zamkni ta.

Zapisywanie nowej sta ej warto  ci
W cz przycisk F1 Nowy

Urz dzenie dysponuje okre lon liczb lokacji pami ci. Pierwsza liczba w nawiasie wskazuje liczb wolnych
lokacji pami ci; druga cyfra przedstawia lokacje pami ci zajmowane przez sta e warto ci tary.

Zaznaczy parametr opisu. U y przycisku edycji F6. Wprowadzi warto za pomoc
numerycznej/alfanumerycznej klawiatury. Potwierdzi wprowadzone dane przez w czenie F6. (Czyszczenie
wprowadzonych danych bez zapisu — za pomoc przycisku F5 Anuluj).

Wyj cie z listy zapisanych warto  ci
W czy F5abywyj zlisty.

b) Przywo ywanie listy ci arow referencyjnych do liczenia
Na poziomie 2 funkcji sprawdzania, w czy F4 Ref Fixe.
Na wy wietlaczu pojawi si ostatnia przywo ywana sta a warto

Wybor z listy
Aby przegl da list nale yu y przyciskéw strza ek F3 lub F4 —a do chwili osi gni ciapo danej lokacji
pami ci. Potwierdzenie wyboru danej warto ci odbywa si poprzez w czenie przycisku F6 Akceptuj.

- Przywo ywanie bezpo rednio poprzez wprowadzanie liczb artyku 6w lub liczb lokacji pami ci.

Whprowadzi liczb artyku éw lub liczb lokacji za pomoc klawiatury numerycznej (najpierw nale y zdefiniowa
czy liczba artyku 6w lub liczba lokacji pami ci znajduj si w trybie ustawie (patrz instrukcja obs ugi).
Wprowadzi liczb artyku éw od lewej strony, wprowadzi liczb lokacji pami ci od prawej strony).

Potwierdzi po dan sta warto przyciskaj ¢ F6 Zatwierd .

Je li zostanie przywo ana sta a warto , referencyjna warto  liczbowa i tolerancje do kontroliilo ci réwnie
zostan zatwierdzone, oba parametry zostan zapisane.

3.3.5 Sumowanie i dozowanie

Funkcje sumowania s identyczne jak wymienione w 3.2 Sumowanie i dozowanie.

Sumowanie r6 nych policzalnych towaréw.

Sumowanie r6 nych policzalnych towaréw mo e by powstrzymywane przez aktywowanie pomiaru nowego
ci aru referencyjnego wy cznie po wyczyszczeniu pami ci sumy za pomoc opcji ,Czyszczenie sumy” w
trybie Ustawie .

3.3.6 Kontrolailo ci

Funkcja kontroliilo ci umo liwia pomiar du ejilo ci sypkich dobr znajduj cych si w kontenerach lub kontrol
ilo ci. Przyk ad: Kontener musi zosta wype niony 1000 policzalnych sztuk z tolerancj 3%.

Przyk ad: Konieczno policzenia ré nych porcji aby sprawdzi zgodno zilo ci . Aby przywo a funkcj
kontroli ilo ci trzeba znajdowa si w trybie liczenia, np. nale y mie zdefiniowany ci ar referencyjny.
Wcisn  przycisk kontroli ilo ci znajduj cy si na drugim poziomie funkcji kontroli.

Wprowadzi po dan ilo zapomoc klawiatury numeryczneji potwierdzi za pomoc F6 Zatwierd .
Wprowadzi wymagan tolerancj w sztukach lub procentach — za pomoc klawiatury numerycznejiw czy
przycisk F6 Zatwierd .
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Prze czanie pomi dzy sztukami i procentami podczas odbywa si za pomoc przycisku zmiany funkcji F>.

Je li konieczne jest osobne zdefiniowane tolerancji plus i minus, nale y aktywowa funkcj ,osobne tolerancje
+/-, w trybie ustawie .

Wy wietlacz prze czysi w widok wy wietlania liczbowego. Zostan aktywowane znaki specjalne.

W a ciwe znaki specjalne wy wietl si obok warto ci zadanych w zale no ci od aktualnego ci aru na wadze.

Specjalne znaki kontroli jako  ci

Poni ej punktu tolerancji
W zakresie tolerancji
Prawie osi gni te warto ci zadane

Powy ej punktu tolerancji

Ponadto istnieje mo liwo wy wietlenia r6 nicy pomi dzy bie cymiwarto ciamiaci aramiwarto Ci
zadanych po lewej gérnej stronie na dodatkowym wy wietlaczu — ze znakami z + lub -. Aktywowanie
dodatkowego wy wietlacza odbywa si za pomoc przycisku F3 Jednostka w poziomie 4 funkcji ustawie .

Je li zosta a aktywowana lokacja pami ci zawieraj ca warto ci zadane i tolerancje w pami ci Ref Fixed, znaki
specjalne zostan réwnie automatycznie aktywowane.

Operacje zwi zane z sumowaniem, dozowaniem (zatwierdzane w pami ci sumy przez w czenie przycisku
Plusa) przerwie wy wietlenie specjalnych znakéw kontroli ilo ci —na czas od czenia wagi. Wtedy nast puje
reaktywacja znakéw specjalnych kontroli ilo ci.

Wy wietlanie warto ci zadanych i tolerancji
W czy przycisk informacyjny, a nast pnie F3 Kontrola ilo ci lub przycisk ,Kontrola ilo ci” w poziomie 2 funkcji
kontrolnych. Wtedy w polu wy wietlacza pojawi si bie ce warto ci.

Prze czenie punktéw do kontroliilo ci.
Zobacz opis funkcji znajduj cy si w instrukcji na p ycie CD.

Nagrywanie danych/Wydruk w zakresie lub poza zakresem toleranciji
Mo na zatrzyma lub zatwierdzi wydruk zapisanych warto ci z okre lonym zakresem tolerancji. Je li zapisane
dane znajduj si poza zakresem tolerancji, s one oznaczone specjalnym znakiem.

Funkcj t mo na aktywowa lub zablokowa w Trybie ustawie (zobacz instrukcj ).

Tryb startu

Je li Tryb startu jest aktywny, waga zatrzyma si  po osi gni ciu specjalnego punktu. Wtedy waga b dzie mog a
zosta od czona bez dezaktywacji tego punktu co uniemo liwi start niepo danej nowej operacji. Dopiero po
w czeniu przycisku F6 Start, stan zatrzymania zostanie anulowany.

Tryb startu mo e zosta zaktywowany w Trybie ustawie (zobacz instrukcj ).
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3.3.7 Liczenie zré nymi platformami wagowymi
Je lijest pod czonych wi cejwag, ci ar referencyjny b dzie mo na zmierzy i
wyliczy na ka dej z tych wag. Aby uzyska najlepsze wyniki, zalecamy mierzenie
ci aru referencyjnego na wadze o najlepszej rozdzielczo ci.
Nale y wybra wag poprzezw czenie przycisku wagi.
Po zmierzeniu ci aru referencyjnego mo na prze czy si nawag du ejilo ci
towaru o wy szych parametrach za adunku, aby precyzyjnie obliczy ilo z
zastosowaniem ci  aru referencyjnego i wagi referencyjnej.
Automatyczne prze czanie
Istnie mo liwo zdefiniowania wagi referencyjnej w Trybie ustawie .
Prze czanie z wagi du ejilo citowaru nawag referencyjn odbywasi wtedy
automatycznie. Nale y umie ci na wadze referencyjnej dan referencyjn ilo i
w czy przycisk Ref 10 lub Ref Variable. Wy wietlacz prze czy si na wag
referencyjn . Ci ar referencyjny zostanie zmierzony, a waga prze czysi nadu e
ilo citowaru aby dokona dalszy pomiar.
Alternatywnie, je li konieczne jest przeprowadzenie operacji liczbowych na wadze
referencyjnej oraz zmierzenie ci aru referencyjnego, nale y prze czy si z wagi

du ychilo cinawag referencyjn przed dokonywaniem pomiaru ci aru
referencyjnego.

3.3.8 Opcje wy wietlacza z przyciskiem informacyjnym
Po w czeniu przycisku informacyjnego, dost pne b d nast puj ce opcje:
F1 Sta a tara = wy wietlenie zapisu sta ych warto ci tary
F2 Ref Fixe = wy wietlenie zapisanych ci ar6w referencyjnych
F3 Quant. Check = wy wietlenie bie cych warto ci zadanych z tolerancjami
F4 Suma = wy wietlenie bie cych tre ci pami ci sumy
F5 Plus = wy wietlenie wszystkich bie cych sztuk w pami ci sumy

Przycisk tary — wy wietlenie bie cychci aréw tary
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3.4 Kontrola

Sprawdzanie, czy wa ony produkt odpowiada ci arowi warto ci zadanej w
domy Inym zakresie toleranciji.

Przyk ad: R6 ne wa one produkty musz by sprawdzane pod wzgl dem zadanej
warto cici aru.

Funkcja ta mo e by réwnie u ywana do wa enia domy Inych warto ci zadanych.
Przyk ad: Nale y wype ni kontener 50 kg przy maksymalnej tolerancji 3%.

Po umieszczeniu na wadze wa onego produktu, na wy wietlaczu pojawi si bie cy
ci arisymbol —w celu wizualizacji odchylenia od warto ci zadanych.

3.4.1 Przyciski funkcyjne
Przyciski funkcyjne od F1 do F6 umo liwiaj kontrol funkcji. Przyciski te zosta 'y
zaprogramowane w 3 poziomach. Prze czanie pomi dzy poziomami odbywa si za

pomoc w czania przycisku zmiany funkcji (F>).

1-wszy poziom: kontrola funkgciji

2-gi poziom: funkcje tarowania

3-ci poziom: funkcje ustawiania
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3.4.2 Kontrolawy wietlanego widoku

Uwaga: Dodatkowy sposob wy wietlenia odchylenia od warto ci zadanej wykalibrowanej jednostki polega na
aktywowaniu dodatkowego wy wietlacza poprzez przyci ni cie F3 Unit w poziomie Funkcji ustawiania.

3.4.3 Tarowanie
Funkcje tarowania s identyczne jak dla 3.1 Wa enie i tarowanie.

3.4.4 Funkcje kontrolne

Wprowadzanie warto ci zadanych.

W czy F1Warto ci zadane w poziomie 1 Funkcji kontrolnych.

Teraz na wadze mo na umie ci przyk adowy towar aby zaakceptowa warto zadan lub wprowadzi w
ramach warto ci zadanej wykalibrowan jednostk u ywaj ¢ w tym celu klawiatury numerycznej.
Zatwierdzenie odbywa si przez w czenie przycisku F6 Zatwierd . Wprowadzi po dan tolerancj w
sztukach lub procentach poprzez klawiatur numeryczn i potwierdzi przyciskiem F6 Zatwierd .

Prze czanie mi dzy sztukami a procentami odbywa si poprzez w czenie przycisku F>.

Je li konieczne jest osobne definiowanie tolerancji plus i minus, nale y aktywowa funkcj ,osobnej tolerancji
+/-, w Trybie ustawie (zobacz podr cznik na p ycie CD).

Wy wietlacz prze czysi w widok Kontroli wy wietlenia. Zostan aktywowane specjalne znaki. Powi zane
znaki specjalne zostan wy wietlone po warto ciach zadanych w zale no ciod bie cegoci aru

znajduj cego si na wadze.

Kontrola znakéw specjalnych
Poni ej toleranciji
Osi gni cie dok adnej toleranciji

Powy ej tolerancji
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Ponadto istnieje mo liwo wy wietlania ré nicy pomi dzy bie cymiwarto ciamiici aramiwarto ci
zadanych po lewej stronie u gory za pomoc dodatkowego wy wietlacza w cyfrach ze znakami + i -. Aktywacja
dodatkowego wy wietlacza odbywa si  poprzez wci ni cie jednostki F3 na poziomie Funkcji ustawiania.

Je li zosta a aktywowana lokacja pami ci zawieraj ca warto ci zadane i tolerancje w pami ci Fixed Check,
specjalne znaki rownie zostan aktywowane automatycznie.

Sumowanie/dozowanie (zatwierdzanie w pami ci sumy poprzez w czanie przycisku Plus) przerywa kontrola
ilo ci znakéw specjalnych, na czas od czenia wagi. Nast pnie kontrola specjalnych znakéw reaktywuje si .

Wy wietlanie warto ci zadanych i tolerancji

Istnieje mo liwo dania bie cejwarto ci zadanej poprzez kombinacj przycisku informacyjnego i F3.
Nowa warto  zadana

Poprzednie warto ci zadane nadpisuj si nowymi warto ciami zadanymi.

Przerywanie funkcji kontroli:

Kasowanie zapisanej warto ci zadanej w celu przerwania operacji kontroli i powrdcenia do wy wietlenia
ci aru:W czy FlWarto zadana w poziomie Funkcji kontrolnych, a nast pnie przycisk czyszczenia.
Aby zmieni programw czy F5 Program na poziomie Ustawie funkcyjnych.

Pami  staych warto ci zadanych

Istnieje mo liwo zapisu do 400 warto ci zadanych w pami ci zabezpieczonej przed usterkami.
Ka da lokacja pami ci ma:

-3-cyfrowe wzrastaj ce liczby

- opis (18 znakdw tekstu)

- liczba artyku 6w (18 cyfr)

-ci arreferencyjny

- referencyjn warto liczbow

- tolerancj plus

- tolerancj minus

a) Przywo ywanie listy zapisanych sta ych warto cici aréw do edyciji
W czy przycisk informaciji, a nast pnie F2 Ref Fixed.

Wybdr istniej cych staych warto  ci z listy.
Przegl danie listy za pomoc przyciskow strza ek F3.
Przywo ywanie po danych sta ych warto ci za pomoc przycisku F6 Edycja.

Edytowanie istniej cej sta ej warto ci z listy

Przywo ywanie zaznaczonej sta ej warto ci w celu edycji za pomoc przycisku F6.

Zaznaczony parametr opisu. Przywo ywanie za pomoc przycisku edycji F6. Wprowadzanie warto ci za
pomoc klawiatury numerycznej/alfanumerycznej. Zatwierdzanie wprowadzonych danych za pomoc F6.
(Czyszczenie wprowadzonych danych bez zatwierdzania — poprzez przycisk F5 Anuluj).

W podobny sposéb mo na edytowa pozosta e parametry.

Czyszczenie istniej cej staejwarto ci
Przegl danie listy za pomoc przyciskow strza ek F3 i F4. Czyszczenie zaznaczonej utrwalonej warto ci
poprzez F6 Anuluj. Wolna przestrze na schemacie liczbowym zostanie zamkni ta.
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Zapisywanie nowej sta ej warto  ci

W cz przycisk F1 Nowy

Urz dzenie dysponuje okre lon liczb lokacji pami ci. Pierwsza liczba w nawiasie wskazuje liczb wolnych
lokacji pami ci; druga cyfra przedstawia lokacje pami ci zajmowane przez sta e warto ci tary.

Zaznaczy parametr opisu. U y przycisku edycji F6. Wprowadzi warto za pomoc
numerycznej/alfanumerycznej klawiatury. Potwierdzi wprowadzone dane przez w czenie F6. (Czyszczenie
wprowadzonych danych bez zapisu — za pomoc przycisku F5 Anuluj).

Wyj cie z listy zapisanych warto  ci
W czy F5abywyj zlisty.

b) Przywo ywanie listy ci arow referencyjnych do liczenia
Na poziomie 1 funkcji sprawdzania, w czy F2 Check Fixed.
Na wy wietlaczu pojawi si ostatnia przywo ywana sta a warto

Wybor z listy
Aby przegl da list nale yu y przyciskéw strza ek
Potwierdzenie wyboru danej warto ci odbywa si poprzez w czenie przycisku F6 Akceptuj.

- Przywo ywanie bezpo rednio poprzez wprowadzanie liczb artyku 6w lub liczb lokacji pami ci.

Wprowadzi liczb artyku éw lub liczb lokacji za pomoc klawiatury numerycznej

Wyhbor liczb artyku 6w lub liczb lokacji pami ci mo na zdefiniowa w Trybie ustawie (zobacz instrukcj ).
Je li zostanie przywo ana sta a warto , referencyjna warto  liczbowa i tolerancje do kontroliilo ci réwnie
zostan zatwierdzone, oba parametry zostan zapisane.

Prze czanie mi dzy punktami w celu kontroli

Zobacz opis funkcji znajduj cy si na p ycie CD.

Nagrywanie danych/Wydruk w zakresie lub poza zakres  em tolerancji
Mo na zatrzyma lub zatwierdzi wydruk zapisanych warto ci z okre lonym zakresem tolerancji. Je li zapisane
dane znajduj si poza zakresem tolerancji, s one oznaczone specjalnym znakiem.

Funkcj t mo na aktywowa lub zablokowa w Trybie ustawie (zobacz instrukcj ).
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3.4.5 Sumowanie i dozowanie
Funkcje s identyczne jak w 3.2 Sumowanie i dozowanie.

3.4.6 Wy wietlanie opcji za pomoc  przycisku informacyjnego
Po w czeniu przycisku informacyjnego, dost pne b d nast puj ce opcje:
F1 Sta atara = wy wietlenie zapisu sta ych warto ci tary

F2 Ref Fixe = wy wietlenie zapisanych ci ar6w referencyjnych

F3 Quant. Check =wy wietlenie bie cych warto ci zadanych z tolerancjami
F4 Suma = wy wietlenie bie cych tre ci pami ci sumy

F5 Plus = wy wietlenie wszystkich bie cych sztuk w pami ci sumy

Przycisk tary — wy wietlenie bie cychci aréw tary

4 Dalsze informacje

Dalsze informacje dotycz ce nast puj cych tematéw znajduj si w szczegd owej dokumentacji Terminalu
programowego 3030 na za czonej p ycie CD:

- Programy 5 do 10

- Tryb ustawie

- Komunikaty o b dach
- Drukowanie

- Kody kreskowe

- itp.
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